
中华人民共和国黑色冶金行业标准

铸 钢 丸
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Cast steel shot

    本标准适用于对金属进行清理、强化和成形用的铸钢丸 (简称钢丸)。

1 外形、规格

  1.1 外形

    钢丸外形应是圆形或近似圆形。成品，I 1长条状(长短轴之比大于2)、连体、尖角、拖尾及破碎等
畸形丸的总量不得超过受检量的10%0
  1.2 规格

    钢丸的规格范围为0.3”一4.0̀。钢丸的筛分公差应符合表1或表2的规定。具体规格应在合同，}，

注明。

                                                  表 1

钢丸规格
      #

筛 孔 规 格 ， mm

6.70 5.60 4.75 4.00 3.35 2.80 2.36 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.80 0.60 〔).40 0 30 0.20

应留方孔筛网上丸粒积累量，%

U.3~(，.6 <10 户96

0.6- 1.0 G 5 扮96

>1.0-1.4 成 5 夕96

l

少1.4-2.0 <, 5 》96

一2.0~2.8 喊 5 夕96
{ 一

}

="2.8一4.0 味 5 夕96
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表 2

钢丸规格

      禅

筛 孔 规 格 ， mm

6.70 5.60 4.75 4.00 3.35 2.80 2.36 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.80 0.6(}(。.;。、一。.3。门.20

应留方孑L筛网上丸粒积累量,“石

0.3 0 、 10 必851"1'196

0.4 0 喊 10 尸 85 户96

，

一

{

0,6 0

尸。
》85 》96

0.8 0 成 5 泛85 沪96

1.0

}

0 叹 5 夕85 +96

1.2 }。呱 5 夕85 夕96

1.4 0 戍 5 >85 :}96

{

1.7 0 丈 5 分85 户96

2.0 0 喊 5 > 85 >96
}

2.4 0 G 5 奔85 >96

2.8 0 《 5 > 85 >96

3.4 0 碱 5 》85 >96

4.0 0 叹 5 >85 夕96

2 技术要求

2.1化学成分
  钢丸的化学成分及含量应符合表3的规定。

表 3

化学成分 C Si Mn P }
工

含 量 0.85~1.20 0.40一1.50 0.60- 1.20 ‘0.05

421)
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  2.2 硬度

    钢丸的硬度 一般为HR c 4。一50,合同「11注明时也可按其他硬度范围供货
  2.3 金相组织

    钢丸的金相组织应是回火马氏体、回火IrP}氏休。碳化物网状不得不于3级。非}述金相组织的钢

丸不得超过受检颗粒总数的150o0
  2.4 裂纹

    钢丸在10了合放大镜下检验，带裂纹的钢JL粒数不得超过受检颗粒总量的15写0
    注 裂纹系长宽比大寸3、长度超过钢丸直径1 4的细小线状缺陷。

  2.5 密度

  钢丸的密度应不小于7.09 cm',

3 试验方法

  3.1取样规则

    各项试验用的钢丸应从同 ‘规格、同一批次的钢丸中抽取。取样方法应符合表4的规定
                                                      }k a

交货件数 取样件数 每件取样4i1ti.G 摊分次数 }试、、。，峨

  1l1咬1 a 5()() 1
}
i

{

{
}

{
{

1071-A山 10 80 0

2 一
                                      一

                  一

100- 1川川 16 50 6

【。()0 20 41旧

  3.2 外形检验

    任取100粒钢丸用肉眼检查 (必要时也可用放大倍数不超过5子房的放大镜检验)。

  3.3 粒度检验
    将与受检钢丸规格相对应的检验按筛孔由细到粗的顺序自下而上叠放，连同底盘装于振筛机卜

冉将100g的钢丸放人顶层筛上进行筛分。筛分后对各层筛卜物称重，计算百分数。
    振动机摆动次数:275一295次 mill;
    振动次数:14..,一160次 min;
    筛分时间:规格X0.6  """0"lpmin;

              规格、0.6⋯⋯5 min。

  3.4 化学成分检验
    按GB 222-84((钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差》和G B 223.1 -223.5---81

《钢铁及合金化学分析方法》进行。

  3.5 硬度检验

    按GB 4340-84《金属维氏硬度试验方法》的规定，将受检钢丸镶嵌在塑料底座卜，研磨毕颗粒

}心邵位后检验20粒钢丸硬度，所测硬度值变换成洛氏硬度值后，平均值或至少1了粉硬度fH应符合标

准的规定

  3.6 金相组织检验
    按YB 28-59《金属显微组织检验法》的规定 (制样方法同3.5)检验2叶{钢丸，碳化物网状按
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G t3 1298- 77《碳素I .具钢技术条件》的第 IT.级图评定

  3.7 裂纹检验
    在10倍放人镜卜检验20;1钢丸 (试样制务方法1u,3.5)。

  3.8 密度检验
    将1004钢丸放人刻度为洲ml的客以瓶内，用滴社滴人净水书标线，再将瓶‘}，总容积‘，滴入工肋}叭

水容积之旅除钢丸, (. h,̀即为钢丸的密度

4 检验规则

  4.1钢丸应1;k批验收，你批应由同 规格钢丸组成

  4.2 初验八合应加侣取样对不合项日进行复!30, ill}验仍不介格则该批钢丸州废。供方.司对该批讯丸

币新处PI!fIt批!3'' 1111

5 包装、标志和质量证明书

  5.1钢丸应月J内衬塑料袋的铁柄. }ul织袋或少Of材料包装

  5.2  +l件包装应附有标志，注明品名、规格、屯 t,=.及’曰门
  5.3 炼批钢丸应有改.IT质Ia I.川_{川比，其}引 明:

    a.供方名称或1标;

    b. 猫方名称;

    〔· 阳弓号
    d 脸收I{期;

    e. 标准编号;

    f.各项检验结果;

    9. 净1t;

    h. 包装川数;

    1. 技长监仔邵门印记

附加说明:

本标准山中华人民J七和国冶金工业部提出。

本标川日}铁岭}{丁钢厂、两钢特钢公司负责起草

本标币卜婪起中人张.件八、高}和、朱,f" '、李片冬
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